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Les procédés de mise en forme des métaux par déformation plastique jouent un rôle très important dans les différents moyens de travail des matériaux. Après déformation, on obtient un embouti qui doit avoir un état de surface sans défaut, car l’apparition de défauts de type amincissement localisé ou ondulation au cours d’opération d’emboutissage sont parmi les principaux phénomènes qui limitent les déformations maximales admissibles par le matériau. Généralement ces phénomènes sont lies au comportement plastique des matériaux d ‘une part et aux conditions de sollicitations d’autre part.

L’intérêt de caractériser l’aptitude au formage d’un matériau et la nécessite d’une économie de matière première ont conduit les études et les recherches vers la détermination précise d’une limite de formabilité des matériaux qui s’est toujours traduite par l’établissement d’une courbe spécifique à chaque métal appelé Courbe Limite de Formage (C.L.F.). Cette dernière fondée sur les déformations principales de surface de la tôle, sépare les zones de réussite et d’échec lors d’une opération de mise en forme, et permet de faire des comparaisons de matériaux entre eux.

L’objectif général de ce travail sera donc basé sur une étude qui s’appuie sur une approche de localisation en présence d’un défaut d’épaisseur. La détermination des limites de formages sera effectuée pour des chemins de déformation linéaires et complexes, en examinant l’influence de l’inclinaison du défaut sur les déformations limites.

